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(B-1424/6785) 

P od EQUipaenfc r Ince 

Dallas o T xaa / VoStoAo Hemburgp l6o Pebruar 1970 



Vorrichtung und Verflahren zmn SprUhbehandelii 
von Gaflflgel vor gem Rupfen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein 
Verfahren aum Vorbereiten von frisch geschlachtetem 
Gefltigel fUr das masehinelle Rupfen in einer bekannten 
Rupfmaachine, insbeaonfl ere eine Vorrichturg und ein 
Verfahren stun Vorbereiten von Gefltigel fUr daa Rupf en 
unter Verwendung eine a hexflen, vorzugaweiae dampf- 
fBrmigen Behandlungamittelso Inabeaondere be tr if ft 
die Erfindung eine Vorrichtung, in welcher Gefliigel 
durch einen geschlossenen Haum bewegt und dabei der 
federnlockernden und bakterientBtenden Wirkung eines 
heiBen Sprtlhmittela in einer hygienischen Ungebung 
ausgesetzt wirdo Diese Vorrichturg soli insbesondere 
die tiblichen unhygieniachen Tauchbehalter eraetzen, 
in welchan Gefltigel bisher yor dem Entf edern behandelt 
wurdeo 3o betrifft die Erfindung einen Dampfbehand- 
lungsapparat oder Bedampfer fUr Gefltigel, weLcher in 
einer kontinuierlichen Gef Itlgelrupfanlage vor einen 
Apparat sum maschinellen Entf edern geschaltet wird, 
wobei daa Gefltigel an einem Etonveyor hfingend durch 
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die Vorriohtuug geftthrt and einezo heiflen Stromunge- 
mlttel wie beispielsweiee Dampf auegeeetat wird, 
welches gegen das Geflttgel gerichtet wird unfl dieses 
umstrtJmt* uia auf den RUmpfen und Pedern vorbandene 
Oberflttobenbekterien absutbten und eine AtBoaph&re 
von 80 hoher Feuchtigkeit zu achaffen, daS die 
Follikeln dee Geflttgela geSffnet und die Pedern 
gelockert werden, ohne dafi die G e f abr besteht, daft 
daa Pleiach der Tiere verbrannt Oder ihr Protein 
koaguliert wird* 

Bei den biaher bekannten induetriellen Verfahren zam 
Lookem der Pedern Ton Geflttgel vor das maochinellen 
Rupfen warden die Tiere an einejn Konveyor h&ngend in 
einen Behfilter mit heifiem Abbrtihwaeaer getaucht. Bin 
derartigee Verfkhren iet teuer und hat zahlreiche 
welter e Nach telle, die dem Factonann bekannt sind. So 
wird beiapieleweiee daa Abbrtihwasser durch Schumta- 
anaanmlungen in Fehftlter achnell verunreinigt. obwohl 
kontlnuierllch Prieehwaaaer zugefUhrt wird, wodurch 
der Beh&lter regels&Slg und in kurzen Abst&nden ent- 
leert und geaftubert werden bu8, a.B. zvw Sohlufl jeder 
aohtatttndigen Arbeiteechicht. Zua Sttubern buA die 
geaonte Anlage atillgelegt warden, wodurch Produktlona- 
Mit verlorengoht und sustttaliche Arbeltskoa ten fDr 
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die Beinigung entstehen. Aber auch bei httufiger 
S&uberung dea Behaitere warden durch das Bauchver- 
fahren Oberfl&chenbakterien wie Salmonella nicht ab- 
get&tet, weil das AbbrUhwaaaer im Tauchbehalter nicht 
htfher ala auf eine Tenrperatur to 21 etwa 60 °C erhitzt 
warden ftann, da bei h9her«n Tenrperatur en die Gefahr 
besteht, dafl daa rohe Gefliigel bereita teilweiae 
gekocht wird« Ea iat bekannt, dafl Be hand lungen zur 
AbtStnng von Salmonella bei Tenperaturen fiber 69°G 
dorchgsfUhrt warden ntflssen, venn eie wlrksan sein 
so lien* In allgemeinen dringt bairn Durcblaufen dee 
Tauchbeh&ltera auch verunreinigtes Wasser in daa 
&eflfigelinnere ein 9 00 dafl dieaes ebenfalls verunrei- 
nigt wird. Bartiberhinaue f indet nach den Tauchen eine 
welters Veronreinigung beim Kbntakt der Tiers Kit den 
Rupffingera der Rupfnaschine statt, welche die Ober- 
flash* der Tiere beim Supfen nit betr&chtlicher Kraft 
beetreichsn. Hierdurch word en Bakterien aus dsn von 
Geflfigsl nitgeftihrten verunreinigten Vasser in das 
Geflflgalfleisch hineingedrtickt* 

In Prinaip signet eich das Tattchrerfahren dennach 
zw&r gttt son Lockern von Gefliigelfedem flir das an- 
sdiliefiende Bupf en 9 jedoch ist ea absolut unwirksan 
w Beseitigung von Bakterien* Obwohl nan eich dieeer 
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Oban dargelegten Hach telle dee Tauchverfahrens wo hi 
bewufit let, wird ee haute in weitem Umfange und aus- 
echliaBlich bei der industri alien Geflttgelentfederung 
angewandt* 

.■ 

Zur tber winding der Racb telle das Tauchverfahrene 
warden bereita verechiedene Verfahren bsw. Vorricbtun- 
gen vorgeachlagen, bei vrelchen der Tauchvorgang ver- 
mleden wlrd. 3o wird beiapielsweiae in den USA- 
Patanteohriften 2 152 082 und 2 152 083 die Behandlung 
von Gefltigel in einem Damp f ep rii happara t beechrleben. 
Jedoch hat dieeer Apparat, aoweit bekannt, biaher noch 
keine praktiache Anwendung ge fund en; auflerdem we 1st 
diaaer Apparat nxcht die nauartigen und verbesaerten 
Merkaale der Vorrichtung der vorliegenden Erfindung 
auf . 

In den USA-Pat ent8chrif ten 2 972 167 und 3 074 103 
warden abenfalla Verfahren und Vorrichtungen au© 
Entfedern von Geflllgel mit elner SprUhdampfbehandlung 
beechrieben, welche eich eowohl in "Bezug auf eine 
wirtoohaftliohe Fed erlockerungs met bode ale auch in 
Beaug auf die tfberwindung der hygieni8Chen Nachteile 
dee ttblichen Tauchverfehrens ala vorteilhaft erwieaen 
haben. Jedooh erf order* die apezielle Kbnetruktion 
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der Vorrichtungen und die allgemein senkrechte Anord- 
nung ihrer Gehfiuae aowie der darin verwendete Spezial- 
konv yor Spezialinatallationen. Die Aufnahme der 
Vorrichtungen dieaer Erfindungen durch die Industrie 
erfolgt daher relativ langeam t was in erster Linie 
darauf zuriiclrzufUhren ist f daS man die Soaten einer 
weaentlichexx Ver&nderung beatehender Get liigelbehand- 
lungpanlagen ftlr den Sinbau der vorteilhaften und 
leiatungsf&higen Vorrichtungen dieaer Erfindungen 
scheuto 

Die Vorrichtiu^ der vorliegenden Erfindupg wurde ao 
entworfen, dafl bestimmte vorteilhafte Konstruktions- 
mertanale der Vorrichtungen genfifi den USA-Patent- 
achriften 2 972 167 und 3 074 103 beibehalten und un- 
vorteilhafte Mertanale deraelben beaeitigt wurden f ao 
dafl eine vereinfachte Vorrichturg erhalten wurde, 
welche ala Einheit anstelle einea Tauchbehaitera ohne 
weaentliche Ver&nderung der wrhandenen Einrichtungen 
innerhalb weniger Stunden f beiapielaweiae w&hrend der 
Nacht, unter geringem Kbatenaufwand in eine be8tehende 
Gefltigelbehandlungeanlage eingebaut werden kann. 

Die erfindungagenftfie Vorrichtung atellt inaofern eine 
Verbe88erung der bekannten Bedampfer dar f ala daa 
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Gafattuee der Vorrichtung, durch welches das freflttgel 
geflihrt wird, in einem bestimmten Winkel von der Hori- 
zontalen anateigend angeordnet 1st, wobei der Winkel 
zur Horizontalen zweckmttflig in Bereich yon etwa 10° 
bis etwa 40° gewfthlt wird; ein Winkel in Bereich von 
etwa 25° bis etwa 35° wird bevorzugt und ein Winkel 
▼on 30° hat aich als beeond era geelgnet erwiesen, Der 
3 teigunga winkel dee Gehiiueee der nachatehend in einzel- 
nen beachriebenen Vorrichtung iet insofera von wesent- 
licher Bedeutung, als er die Gew&hr flir aufeteigende 
KbnvektionsetrBme gibt v welche die Bildurg heiSer 
Taschen in der von Gefltigel durchlaufenen 3ahn verhin- 
dern und dadurch die Gefahr der Verbrennung dea 
GeflUgela bei der Behandlung. weitgehend auaachalten* 
Aufgrund dieeer echrftgen Anordnung des Geh&uses ist es 
auch mBglich, die erf indungsgemafle Vorrichtung in yor- 
handene Gefltigelbehandlungeanlagen ana telle der bis 
dahin verwendeten TauohbehfiU ter einzubauen* ohne daS 
die Anlage, abgeaehen von dieeen Austauech, verttndert 
zu werden braucht. Bbenao wird durch dieae achr&ge 
Anordnung die Selbstreinigung der Vorrichtung unter- 
ettttzt. 

Dagegen sind beim Binbau der in den oben genannten 
USA-Patentaehriften beachriebenen Vorrichtungen 
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apesielle and wesentliche Vertinderungen beatehender 
Anlagen erfordorlich. So mUseen bel Verwendung der 
in den USA-Patent echr if ten 2 152 082 und 2 152 083 
beachriebenen Vorricbtungen wegen der Unvertr&glichkeit 
deraelben mit beatebenden Anlagen tetr&chtliche Um- 
konetruktlonen vorgenommen warden* Ebeneo kflnnen die 
in den USA-Pat entachr if ten 2 972 167 una 3 074 103 
beachriebenen Vorricbtungen wegen dee aufrecht etehen- 
den Gehftuses hfiLufig nicht in beatehende Anlagen ein- 
gebaut werden f da die Gehftuse, in denen die Anlagen 
8ich befinden, oft nicht hoch genug 8ind, doho das 
aufrecht atehende Geh&use erfordert oft Terfinderungen 
dea ganzen die Anlage beherbergenden Geb&udes. Bel 
Verwendung der mit der vorliegenden Erfindung vorge- 
echlagenen Vorrichtung treten jedoch weder Schwierig- 
kelten im Hinblick auf die GebaudehChe noch im Hin- 
bliok auf Umkonstruktionen der Anlage auf* 

Weiterhin weiet die erfiirfungsgem&Be Vorrichtung ala 
Verbeeeerung eine Temperat urreguliervorrichtung zum 
Einhalten einee gUnstigen Temperaturbereiches auf f 
eo dafi eine wirkaame Fed erlo eke rung ohne die Gefahr 
einar Verhrennung dea Fleiechea erzielt wird. Dieae 
Reguliervorrichtung erlaabt den Zuatrom von AuBenluft 
in das Oehttuaa und deren Aufateigen von unteren zum 
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oberen End des Gsh&uaee und daoit die ftir eine exakte 
Temp*raturregulierung erforderlichen achnellen Tempe- 
raturverllnderangeno Die Reguliervorrichtung wird 
durch einen SteuermechanlazDua autoraatisch geeteuert, 
so dafi die Innentemperatur dee Geh&usea in einem vorher 
einatellbaren Bereich gehalten werden tenrio 

Die Aufgaben der vorliegenden Erfindung beetehen dein- 
nach in der Schaffung einer verbeeserten Vorrichtung 
und eine a verbeaaerten Verfahrena zum Zeretei^en von 
Oberflttchenbakterien auf Gefltlgel und gleichzeitigen 
Lockem der Federn deaselben zur Erleichterung dea 
anaohliefl enden Rupfene, bei welchen die Gefahr einee 
Kbchena oder BrUhens dea Gef Ittgelfleiachee oder einer 
Kbagulatlon aeinea Proteins vermieden wird, die 
Schaffung einer Vorrichtung sum Behsndeln von Gefltlgel, 
welohe an gtelle der bi8her ttblichen HeiBwaaaertauchbe- 
httlter varwendet werden kann, ohne dafl 8ie zueetzlichen 
Stellraua oder VertLnderungen der aonatigen Geflttgel- 
behandlungsanlage sowie dea dieae beherbergenden 
Gebttudee erforderdert, die Schaffung einer Vorrichtung 
und einee Verfahrena zum Lockern von Gef 1U gel federn 
durch BeaprUhen mit einem heiBen Medium, wobei daa 
Gefltlgel beiro BeaprUhen in einer anateigenfien Bahn 
geftthrt wird, urn die Gefahr der Bildung heifler 
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Taachen In der vom G flttg 1 durchlauf enen Baton au 
verhindern, und wobei die Vorrichtut^ aur Gevfehr einer 
wirkaamen Behanfllung in einera bestimmtan Winkel an- 
eteigend angeordnet iat, die Schafiung einer Vorrich- 
tung iur Sprllhbehandlung von Geflttgel mit efcero heifien 
Medium, welche mit einer Begulier vorrichtung zum Ein- 
halten einea beatimmten Teinperaturbereicbes innerhalb 
dee Gehausea der Vorrichtung veraehen iat, aowie die 
Schaffung einer Vorrichtung zum Sprtthbehandeln von 
Geflttgel, welche vollkoxamen aelbatreinigend und 
hygieniech iet* 

Dieae Aufgaben warden erfindungagem&fl durch eine Vor- 
richtung zmn Sprtthbehandeln von Geflttgel vor dem 
maachinellen Rupfen in einer Gef Ittgelrupfiaaschine 
gelttat, welche dadurch gekennzeichnat i8t, daS eie 
ain geechlosaenea Gehiluae zum Hindurchftthren /on 
Geflttgel entlang einer vorher featgelegten Bahn, 
einen im Gehttuae angeordnet en 9 die vorher festgelegte 
Bahn beatimmenden Konveyor mit BUgeln sum Aufhttngen 
von Geflttgel in beatimmten Abatanden voneinander am 
Konveyor, zu beiden Seiten der Bahn entlang dea 
^ehttuaea angeordnete Sprtthvorrichtungen zum Beaprtthen 
dea GeflUgela mit einem heiflen Uprtihmittel zum 
Lockern der Pedern deaaelberi und ZeratSren von 
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anhaftendan Bakterien und ein mit dem 8 ehfi uae inner n 
in Verbindung stehande Temperaturreguliervorricbtung 
zxxm Regulleren dee Eintritta von AuBenluft in das 
Geh&uee sum Einheltan einee bestimmten Teoperatur- 
bereichea innerhalb d- --.U--fr£us9s umfaBto 

Andereraeite hat ate Erfindung ein Verfaftren zum 
Behandeln von SeflUgel vor dem Rupfen zua Gegenstand, 
bei welchem can daa GefltSgel entlang einer vorher 
feetgelegten und in einem wesentlicfc kleineren 
Winfcel ale 90° von der Hbrizontalen echr&c aneteigen-' 
dan Bahn durch ein geachicaaene:* Geh&use flihrt and 
beim Durohlaufen dieter Bahn praktish von alien 
3elten mit einem heiBen gpri'hmittel beepxtiht, wo bei 
man durch Brzeugung eingf* Zugea im Gehkuae die StrBmung 
dee Sprlihmittela ao rqguliert, dp.fi ee zuxaindest Uber 
einen Teil der Bahn iu gieicher Riehtung mit der 
Eewegung des Geflttgels atrOist, u*il dam it die Bildun^ 
heiSer Taachen im Gehttuae entlang diesee Teila der 
Bahn verhindert. 

Die erfindungsgen&Se Vorrichturg wurde, wie gesagt, 
inebeaondere zu dem Zweck entwiekelt, die bisher 
bekannten und»obwohl at ark krit isierten, so doch 
welt verbreiteten HeiBwaeaertauchbehfilter zur GeflUgel- 
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bebandlung vc; * em Pup fen su.. erae/taei* . woouiroh ein 
bedeutend hygieniecheres Profi^fe-i; niter Keaentliufc 
wirtacbaf tlicheren Bedi^xungen erV.ul wird. 

Die Nach telle rier tiblichers KelBwc?serteaoh"beljftlter Bind 
bekannt und wurdon telliv*ise ^'.-ptitfi oben beechrieben. 
Die wohl wesentlicheten RachteiLe tiblichen Tauch- 
verfahrens Bind seine Ur.fthigkait f die frSeO. gesohloch- 
tetem Gefltlgel gewBhnlicfc enhef ter.den 0 oer£lfcch<*.n- 
bakterien abzut5teu t und eas aarnit varbur-deae Rlndrin- 
gen von verunreinigtem Waaser ir -Vae GeT'lUgelinnere. 
Da das GeflUgel zur wirksatnGn -rjcrcr-jfle *c>;ner Federn 
eine relativ iange Zeit, in ieteri r^bandi ungB-- 

anlagen etwa 2 Minuter; l.ang f • A t ridden .m;fl 9 
muB die Tenperatur dee fceiSen »&i£3rs la Tai^ehfceh&lter 
acf einer oaSigen Htfhe gafcal***: ?^d*n% :r. v * 
Loek^rti der Pedem sir*. sCooho-« -i^tf ~re:'r *. ■= " 
den. Wie beraits erwfthn-; *ut'. -s v a - :.*i*r ^ac-.:.. 
temperaturen waaentlich smterlyO.b ^er TutT'tr .*tur vr-rj 
etwa 69°C V bei welcher Salaorieli-a-i^/itevien abgatatat 
warden* Stthrend dieser Tauchseit • ringen bstr&chtliche 
Mengen Schmutzwaaaer in das Safidgelinnere ein, was 
au den oben gonannten unhygieniachtn Brgebniae ?r; 
fUhrt. 
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Aufierdem w rden bei einem Veroagen des Konveyora, das 
manchmal auftreten kann, alle gerefle im Tauchbeh&lter 
befindlichen Tiere gekocht, eo dafi sie fttr die weitere 
Behandlung unbrauchbar werden und verworfen werden 
mUasen, Das gleiche gilt, wenn die BUgel, an welchen 
die Tiere am Xbnveyor hfitngen, eich w&hrend der 
Behandlung lOsen Oder brechen, wodurch eie gekocbt 
Oder unbrauchbar werden. Dieee im Laufe der Zeit auf- 
tretenden Verluste durch unbrauchbar gewordenes 
Gefltlgel sind ein betrftchtlicher finanzieller VerluBt 
flir den Unternehmer, welcher durch die vorliegende 
Erfinduxjg venule den warden kann„ 

Da bei der vorliegenden Erfindung der Zuetrozn des 
Sprtlhmittele automatiech und so fort nach einem Veraagen 
dea Konveyora abgeatellt werden kann, wird dae zu 
diesem Zeitpunkt in der Vorrichtung bef indliche 
Gefltlgel nicht fUr den welteren Gebraucb verdorben. 
Wenn eich ein BUgel dea Konveyore innerhalb der 
3prtthvorrichtung lttst Oder bricht, failt dae daran 
h&ngende Geflttgel auf den Bod en der Vorrichtung, von 
wo ea ohne weeentliche Besch&digung entfernt werden 
kann. Dartiberhinaus kann das in der erfindungsgem&Ben 
Vorrichtung verwendete Sprtthmedium billiger erzeugt 
und in geringeren Mengen angewendet werden ale dae 
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beim Tauchverf ahren benufsta Abbtfl avasfi . Waiters 
wirtachaffcliche Yortalle der er?indontfS£4M&3axi Vor~ 
richtung una dies erfinduhgaget&as-n V*r^&br4ns liegen 
in Sen verminrlsx-feen Xnvfestitiou&os fce.", b'£ Verbal tuzigs ~ 
koefcen und Betviebekoaten der An3&./3 :j::-.vi« a.-^a gerin^e- 
ran Stellraain mifi ilea, flam it Terbuaoenan Eiiiscarungexio 

Mit der vorlieganden ErfincJang v?erde/i cii^ Naofteile flea 
Tauchverfahrens beaerfcigt, notiurorj di* ger-ar*;^;en wirt- 
achaftlichen Vor tails erssiel-L warden u:;d cti* fcewinnung 
einea weaentlich bessereii and tiygienisoheian Produces 
gcwahrleiatet wird. 

Die iSrfindung wird i^u foXgar.-fles^ &;«u.ii.i c^r baigafUgten 

Zaichnungen n&hor arlftireart; o-d aa.i.gc:ii 

Pigur 1 - eincj sejiett&tisoha tery idling c eri 'iirturiga- 
geaaSein Vor»lchtu,<;g v;.:i vtwx K / m . uuj- nahu, 
in ureLihar 5r,a ^sl-ii nd... f;*r.Uyul niu*<* > 
die Vorriohsurw eai^hv- 'i::-rl: 

Figur 2 - eiijen AutVi;; do;.- .vrtl^iiiii^K^iiH^n Yorrieh-- 
fcung, aua »oiuhi^i :i;a aelc H^w i'«r«i!".m:tzig nea 
HaupSgehftuses da:- Vorrichtici. i^vj" r LJLcsii 
1st; 

Pigiir 3t 4 und 5 - OweraermL tta fiuroh ■ <Li Vni-i L.ibsiu^ 
entlang J&r ''Linieu 3~.i f 4-4 und in 
Figur 2 j 
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Pigur 6 - einen Schnitt durch einen Tail der Gehkuse- 
wanduDg entlang ier Linie 6-6 in Figur 8; 

Figur 7 - einen Her.; zonte, iachnitt durch die in LBnge- 
richturg de- ftirs lohfcur^ verlauf and a. 3prUh~ 
acheldevand entlang dar biria 7-7 in Fig. 4; 

Figur 8 - einen AufriS aer Vorrichtung v teilweise 
aufgedGclct z>ir Demons tracion von Einzel- 
heiten der Inriet'tor-atrulrtlon. 

Dia achematieche Darateiiu»i& in ?igo1 asi^t dia BaVm, 
in welcher eirte R iht -ron fieflUgsl F in die erfindunga- 
gemttBe Vorrichtung ft:..igebjraoht und durch dioee bin- 
durchgaflihrt wird * T)i*&* iifibn vsrltiuft in ainar 
vorherbeatimmten P.Lch'r, v -3, welcfre durch die £?t;jr£»urj£ 
eineo Ublichen Rol !.au»:s re ionRinsekonveyora : fceatiaMi; 
wird* An claio £0 r. 1 t.\v in fc d*a t/siMUgel an Uligeln uuf- 
gehttngfc, und T.var :-v.i - f.vzleliv.ig ulnar vftgiichu > hohen 
Leiatung der rtehancU iij f-.ehr er;*.;*jn Abat&iUlan v ? - 
einander. In eir.tir \\ Ytioh Anlsge sine v :1 ••»«■« . 
in AbatUrvlen v>n a j.. v ; ^oti^ k zander ci.-vrj^rni .i« : .. 
urn ao wenig teams wi?» i ;>j nan benn-jii >w.- v^ 

Tieren zw v-j? -jafci./isnflorj . H?l dur .'.» L iegeiu! -^j Hi'^.rv 
teBnnan dieaa noraal^n Tiligaiabatt.nde Hblicber Konv; ,0: 
be i buna I tan v.«;./vl.m una glel ohzr. L ti« 3io baacUx'iabot*^'. 
Vortel L« «rs1eLt r^rvien, 
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Dae zu b«har;delnde GeflUgei befinflet eich zun&ohax in 
einer Reihe en den Bilgeln 2 dea iConveyore hfcngend ins 
Schlachtraum und wird von dort eriflaug der in I 
gezeigten Eahn und Richtung in die erfineun^gem&Se . 
Vorrichtung eingefUtart, Yorzugsweise unci a^hfirsgig von 
der Art des zu behandelnden Oeflttgels werden die Tiere 
vor dem Eintritt in das KauptgehUuae der 3prtlhvorrich- 
tung durch ein VorYmschgehSuse 3 zwiechen darir: senlr- 
recht untereinander angeordneten SprtihdtJaen fcj nd'.jrch- 
geftlhrt. Diese erate Sprtthbeharidlung kenn Pit teltem, 
klarem Wasser erfolgen, jedoch tenn -nan auch zu&Sig 
erwfirmte a Waoser, s«B. mit einer Tenpgratur von etv.a 
27° bis 52°C verwenden, Dieses Vcrwascten hat den 
Zweck, lose Federri, Schmutz und aonawige Verunreizii- 
gunge n yom GeflUgei abzuwaecben, ehe es in dae Haupt- 
geh&use der Vorrichtung gelangt, Der abgevao^bene 
Schzautz und daa Waachwaeser fallen in eirf> ■■n;tr der 
Yorrichtuqg verlaufende offene Wanne 4, a veleher 
die Verur^e inigungen auf bekannte Weiae w*g£aaptLlt 
ward en c 

Wach dean Vorwaachen fUhrt der Konveyor dsa Gef Itigel 
durch daa Eintrittaende 6 des Hauptgehttuaes 7 der 
Vorrichtung • Daa GefTligel durchl&uft daa Gehfiuee 
dann in einer U-fttraigen Babn, ehe es ^ieoes durch 
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daa Austritto nde 8 d eselben wieder ^rerlftBtc Beim 
Durchlaufen d a G hfiuaea wird das GeflUgel auf die 
waiter unten beachriebene Wolae mit einem heifien 
Medium von oeiden Seiten besprUht und vollkonnnen von 
dleaem umhtillt* 

Anachliefiend an die Sprtthbe hand lung in der erfindunga- 
gem&fien Vorrichtung, bei welch em die Bakterien abgeta- 
tet und die Federn gelockert warden f wird das GeflUgel 
am Kbnveyor von der Vorrichtung der welteren Behandlurjg 
zugeftihrt * Vorzugaweiee wird dae GeflUgel direkt und 
aofort einer angrenzenden Rupfma8chine 9 von beliebiger 
Bauart zugefUhrt, aolange ea noch unter dan Auswirkun- 
gan der Behandlung mit dean SprUhmittel ateht. Vorzuge- 
weiae i8t die Rupfmaachine 9 direkt an daa Auatritta- 
ende 8 dea Hauptaprtthgeh&ua ee 7 ale Verlttngerui« dee- 
a el ban angeechloaeen, jedoch kttnnen fUr beeondere 
Bedtlrfnieee auch and ere Anordnungen getroff en warden* 
la Anacblufi an die Behandlung In der Rupftaaachine wird 
daa GeflUgel dann and ere n Stationen der Anlage zur 
ttbliohen We iter behandlung zugettihrt* 

Au© Fig. 2 und 3 geht die g ensue re Kbnatruktion der 
erflndungegem&Sen Vorrichtung hervor. 
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Der Kbnveyor i bestehfc aus einer Schiene zuit Doppel-T- 
Querschnitt, a of welcher untereiiK/der verbundene 
Rollenkettensegmen-Se der fiblichen Art lauf en* an aeaen 
in bestiimnten Abst&nden die bereite ex'v&hnten Bttgel 2 
beweglich befestigt eindo An den Bttgeln ist eine 
Reihe- von zu behandelnde© GeflGgel an den Beinen auf- 
geb&ngto Die 898 Gefltigel wird am Kbnveyor vom Sohlaoht- 
raum in das Vor waschgehfiuse gefUbrt. 

Bei der dargestellten bevorzugten Ausftthrungsform 
bildet das Vorwaschgeh&uae einen integrierenden 
Bestanflteil der geaamten SprUhvorricbtung, welche in 
einem offenen (Jestell 11 ge halt en wirdo Das Great-ell 
11 umfaSt eine Bei he paralleler, in I&ngerichtung im 
Abstanft voneinander paarweiae angeordneter auftrechter 
StUtzen 12, 13 and 14* Wie aus *ig.2 ersichtlich 1st, 
haben die StUtzen 13 und 14 eine progress iv zunehmende 
HBhe, um das Hauptgeh&use 7 der Torrichtung in einer 
schr&g nach oben ansteigenden Dage auf zunehaen« 
Zwisohen den StUtzen 12 und 13 verlaufen Querstreben 
16 und 17 1 welche xnit dem untereh bzw. oberen Ende 
der Sttttzen versehweiBt sind und von denen einige in 
Fig«2 und 3 gezeigt sind, Wie welter aus Pig. 2 her- 
vorgeht, verlaufen zwisohen den StUtzen 14 Querstreben 
18 und 19, die mit den StUtzen 14 an einer zwisohen 
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den balden Bad en d r Sttttzen liegenden Stell und am 
oberen Snde d era el ben verach weiBt sind. 

An jeder S*ite der Vorrichtur« ireriauft fiber die ganae 
I&nge deraelben eine obere L&ngsetrebe 21 und eine 
Beihe acbrfiger Streben 22, 23, 24 und 26, *elche Jewells 
mit der I«ngB8trebe und der enteprechenden Stfitze rer- 
echweiBt eind . Bbeneo verlauft an jeder 3eite ttber 
die ganse L&nge der Vorrichtung eine untere Langs- 
etrebe 27, welche auch ait den jeweiligen aufrecbten 
StUtzen verschweiBt let. Weitere in L&ngarichtung an- 
geordnete, Jedoch geneigte Streben 28 verlaufen ober- 
balb dee Hauptgeh&uses fiber deeeen ganze Large in 
einen beotimmten Neigungswinkel t der welter unten 
ntlher erl&utert wird» Dieae Streben 28 enden in einem 
allgemein horizon** len Alwchnitt 29, der durch Ver- 
echweifien wiederua nit den aufrechten StUtzen 19 ver- 
bunden iat. wad an beaten aua Fig 0 2 ersichtlich iet« 
Dae Geatell wird durch eine allgemein aenkrechte 
Strebe 31 ver^ollatttndigt, welche zwiachen der oberen 
I&ngeetrebe 21 und den eben erwfihnten horizontal en 
Abachnltt 29 der Strebe 28 verlfiuft. 

Naohden alao alio Telle dea Gesteils auf die beachrie- 
bene Weiee mitelnander Tarechweiflt alnd, bllden ale 
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ein ataxr a G at 11 fur ai Vorrichtung, welches eowohl 
das Hauptgeh&use 7 ale aucb dae Vorwaechgebauae 3 eowie 
den Kbnreyor 1 nit dem daran hang end en Geflilgel trttgt. 

Wie an best en auB Pig. 2 und 4 hervorgeht, sind die 
Schienen dea Konveyora 1. entlang der Decke dea Vor- 
was chgebttua es 3 and dee Hauptgehauses 7 angebracht 
und durcb VorachweiBen oder dergleichen ndt Halte- 
platten 32 und 34 verbunden, welche quer ttber die 
Gehauee *erlauf en und deren Dacher bilden und eel bat 
wlederun auf ge eigne te Weiae, z.B. durcb YerachweiBen, 
alt dea Hal tegea tell verbunflen aind. 

Wie an beaten aua Pig. 2 eraicbtlich let, wird daa 
Vorwasongehauae aua zwei parallel angeordneten Blech- 
wanden 33, vorzuge weiae rbatfreien Stablplatten, und 
dea oban genannten Blecbdacb 34 gebildet, welches quer 
zwiscfaen den Wand en verlauft und mit dieaen eowie nit 
dea Geetell, wie bereita erwtthnt, auf geeignete Weiae 
wie beispielaweiae durch VerachweiBen verbunden iat. 
Die WBnde daa Vorwaechgehauaea verlaufen verruga weiae 
bis an den oder nahe an den PuBboden 36 dea Gabaudea, 
in welchea die Vorrichtung aufgeetellt iat, so dafi 
sle einen durch das Gebaude verlauf end en offenendigen 
Kanal bilden. 
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Ixmerhalb des V rieaechgehaus e sind zu be id en Saltan 
der vo« Konveyor best lam ten Bahn in sett lichen Abet&nd 
von deraelben veretellbare 3pruhvorrichtungen 17 und 38 
aagehraoht (Pig.1). welche Jewells von einer Beibe bus 
drei Oder netar eenlcrecht untereimnder angeordneten. 
In Igngarichtung verlaufenden SprUhrohren 41, 42 and 
43 (Pig. 2) gebildet warden, die wiederum jewel la ait 
einer Eaibe von fiber ihre L&nge in Abst&nden tob Je- 
wells etwa 20 cm angeordneten SprUhdUaen veraaben sind 
(Pig.1). Die Sprtthrohre, welche von verechiedenar 
Welte aein kOnnen - elne geelgnete Weite iat belsplels- 
welae etna 19 mm -, warden an lhren End en Jewell® von 
aenkrecbten Sttttzan 44 und 46 gebalten, von denen die 
Sttttae 44 ho hi iat und die ZufUhrung fur das Vorwaach- 
waaaer su den Jeweiligen SprUhrohren bilflet. Die 
Sprtthrohre alnd dazu Jewells an einem Ende nit der 
bohlen Zufuhrettitse 44 verechraubt Oder eonatwie ver- 
bunden. Baa and ere Bade der Rohre iat geachlossen 
und auf geelgnete We lee, belapielaweiee durch Per- 
eehweiaen, ait der Jewel ligen Stilt ze 46 verbunden. 

Die ZuftthratUtzen 44 der beiden SprUhvorrlchtungen 
37 und 38 alnd auf geelgnete Weiae, beiepielawalaa 
durch einen Schlauch 47, an elne Sptllwaeaer quelle 
angeachloaaen, welche ale Leitung 48 dargeatellt 1st. 
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Zwiacben der Spillwseser quelle und den Spriibvorriobtungen 
iat aua ersicht lichen GrUndan ein Abaperr- und Regulier- 
ventil 49 vorgeaehen. 

Zur Erzielung einer mBglichat w irks amen Vorv&aohe dea 
in daa Hauptgeb&uae der Vorrichtung einzufUhrenden 
GeflUgela aind die Sprllhvorrichtungen 37 und 38 vor— 
zugawelae relativ zueinander veratellbar, so daB der 
Abstand zwiechen ihnen je each GrBBe dea zu behandeln- 
den GeflUgela varilert warden kann, d.h. dafi bei 
kleineren Tieren wie beiapielaweiae Hlihnem ein 
kleinerer Abstand und bei grOBeren Tieren vie beiapiela- 
weiae Putern ein grBBerer Abstand gew&hlt werden kann. 
Bei der dargeatellten Aua fUhrungs form iat eine einfache 
Veretellvorrichtung vorgeaehen, welohe durch achwere 
FUBe 35 und 45 fur die Stilt zen 44 und 46 gebildet wird. 
Hierbei iat ea sua Veratellen dea Abatandea zwiachen 
den beiden SprUhvorrichtungen lediglieh erforderlich, 
die FUBe nit den darin bef indlichen SprUhvorrichtungen 
Je nach Bedarf nach aufien Oder innen zu vereetzen. 

Je nach Wunaoh ktfnnen nattirlich auoh andere Einrlch- 
tungen bub Veratellen der SprUhvorrichtungen verwejfet 
werden wie beiapielaweiae ein an Oeetell der Vorrloh- . 
tung befeatlgter und nit den jeweiligen Sprflhvorrlch- 
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tungen 37 und 38 verbusaden r SchraubkurbelBecbanlaauB* 
Bein BetKtigen einae so lobe n Kurbelmechaniaaus sBrden 
die SnxtihTorriohtungen 37 und 38 maechinell aueelnander- 
oder zusaamenbewogt. 

Be wurde gefunden, daB die beste Verteilung gad 
Begulierung dea SprOhnedluBBersielt wird, wean das 
Hauptgehause 7 elnon allgeaeln runden Querschnltt Int. 
Wis aus Pig. 3 and 4 horror geht, hann der Querschnltt 
la oberen Geh&uaeteil, wo die Platte 32 das Geh&uae- 
daeh blldet, voa randan Quersohnit t abweichen, obne 
daft die Wirksankeit der Vorrichtung dadurch beein- 
traohtigt wird. Die Platte 32 und die Vaoduag 51 dea 
Gehausee warden aus Bleehtellen gebildet, seiche vor- 
augBweioe bub rostfreies stahl gefertigt siad and aaf 
geelgnete Velse ale beisplslaweise durcta versehweiaan 
8u elnea kontlnulerl lob en Mantel aitelnander varbandsn 
elnd. Yorsugsweise wird die Bandung 51 von asai 
Innennantelhalften 52 und aval Audenaantelbalften 53 
gebildet, wobel slab swischen den InnenaantelaBlften 
und den AuOenaantelnalften Hohlraune befindea, in 
welohen in Abs tandem fiber den Xreleuafbng werteil-teiaad 
in Langsriehtung dea Gshaueee verlaufende SprQhialttel- 
rohre 54 Untergehracht Bind. Die Robre 54 aind sr- 
augswelee auf geelgnete Vela a wle baiaplelsvaiae daroh 
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Veraehweiften an den Innen- und AuSennantelhaiften 52 
una 53 befeetigt, bo dafl eie in fester Lege von der 
ffandko natr ukt io n gehalten werden, Gegebanenfalla 
tamn der Haun sswischen den Innen- und Auflenaatelhalften 
der aehauaewandung mit einem geeigneten Iaoliermaterial 
wie beiepielaweiae Glasfaaertnatte gefttllt warden, urn 
die t aap araturregullerang in der Vorrichtung zu unter- 
attttzen. 

Wie aua Pig. 4 ereichtlich iat, aind die Mantelh&lften 
der Gehaua ewandupg entlang ihrer Oberkanten auf geeig- 
nete Weiee, beiapielaweiae durch VerachweiBenj ait der 
genannten oberen Dacbplatte 32 dea Gehaueea verbunden. 
Entlang der aneinandergrenzenden Unterkanten der 
AuSentnntelbalf ten 53 aind Winkelkonaolen 56 befeatigt, 
wslehe ait den jeweillgen Kantelbalften verechweiflt 
und durch Bolzen und Mutt em zuaanmengebalten aind, ao 
dan die beiden Half ten der Waadung zu einsr Einheit 
verbunden aind. 

As unteren Ende dea geneigten Gehfi.ua es aind die Innen- 
una Auienaantelbalf ten 52 und 53 der Gehaua ewandung 
■it zwei bogenforaigen RohratUcken 61 verbunden, welche 
an ihrea unteren Bade, wie in Pig. 4 gv>zeigt iat, 
3 ©wells ait in a Stopfenveraohlufi 52 veraeben aind. 
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Wie aue Pig. 2 U2$& 3 h rvorgeht, einfl die RohrstUck 61 
fiber elm Robrversweigung mlt einer Sprtihmi t 1 el que 11 e 
rerbunden, welohe ale Leitung 58 dargestellt lot* Der 
Zuflufl aue der Leitung 58 let duroh Absperrventile 59 
ttblioher Bauart je mch den gewUrachten Betriebebedin- 
gungen regulierbor. Zwleohen dec Abeperrventilen und 
dea Geb&uee aind aue bebannten Grttnden Manometer 60 an- 
geordnet* Dae ear Behendlung das duroh das Geh&use 
gefUhrten Geflfigels vorgeaehene SprUhaittel etrOmt also 
aua der Leitung 56 durcfa die Rohrversweigung In die 
oberen Baden der Rohretttcke 61 aln und dann duroh die 
Bohretttoke 61 in die duroh die Lttnge dee Geh&usee vex— 
laufenden Sprtlhrohre 54. 

Be let wiohtigt daS die Geb&ueewandung ait dea lanen- 
aantel 52 aua roetfreien Stehl veroehen let, da bier- 
dta»ch elne allgeaein glatte Innenflttohe der Geh&uae- 
eandung geeohaffen wird. Vie aue Pig. 8 hervorgeht, 
iat Jedee Zuftthrrohr 54 ait einer Relhe von in Lttngs- 
rlohtang in Abe tend vonelnander angeordneten, Sprtth- 
dtfisen 63 vereehen, aua welehen ait da gewUneohten 
Brook und in der gewUneehten Rlehtuqg dee elngeeetste 
3prShaittel auetrltt* Vie in elnselnen in Pig. 6 dar- 
gaetellt iet v eind die Spxtihdtteen j avails fiber einen 
• durch dan Innensa&ntel dea Gete&ueee ragenSen Schwab- 
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eo kel 64 Bit den ©ntepracbenflen ZufBbrrohr 94 ver- 
bunfien. Es ragt also nur der Kbpf 65 der Bttse 63 
etwa* In das Geh&uselnnere hinein f so dafi sine la we- 
sentlieben glatte, weltgebend runde Ixmenfl&obe vor- 
hanflen 1st* Die DUeenktfpfe 65 Bind jeweils ait den 
lxmeren Bide ihres Sookels 64 vereobraubt, so dafi die 
KBpfe erforderlicbenfalls sun S&ubern oder Austausoben 
entfernt werden kttnnen« 

Aufgrund der duroh die besofariebene Kbnstruktion er- 
si el ten allgemeln glatten Innertflfiohe dea Geb&uses 1st 
eine wsitgebende Selbstrelnigung des Geb&uses mtJglioh, 
da kel ne sober? vorspringendan Telle vorbandec sind 9 
an weloben sich Prendetof fe fangen WJnnezu Ss wurde 
gefunden, dafi in der Praxis selten eine and ere 3&ube~ 
rung ale die bei Betrieb der Vorriobtung unter noxsalen 
BediBgungen Ton selbst erfolgende Reinigung nStig 1st. 

Wis auch ana Pig. 8 bervorgeht, sind alle in L&ngs- 
richtung verlauf enden ZufUbrrobre 54 an ibren untsren 
Bnden 66 ait den dasugehttrlgen bogenfttrnlgen Zulllhr- 
robrstttok 61 verschraubt oder versobweifit* An ibren 
oberen 2nd en 67 sind die Rohre 54 jedoch alle look- 
siober nit elnen rundm Ring 68 nit platter Oberflftobe 
verbundcn. Dieser Ring bildet das obere Ende dea 
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Oebmuoea una 1st auf ge eigne t Veiae, beiapielewei ae 
durcb Veraobweiflen, mit den Geatell der Vorricbtung 
verb und en. 

Wie in yig.4 und 5 gaaeigt lot, aind die DUaen 63 so 
auageriobtet, dafi aie durob dan Innennantal der 
Oebfiueeaandung regen und ftir etna gute Verteilung dea 
SprGhmittele unfl elna wtrkeasne Beaprunung dea durch daa 
Oebftuae gefUbrten Oeflttgela aorgen. Die DUaen richten 
daa Spxtlbsittel konvergierend auf daa vor beige ftthrte 
Oeflugel, 00 dafi jedea einaelna Tier vfJIlig davon 
bedeckt wird. Wla aua den Zeiohnongen eraiehtliob 
iat t Bind dia untaren DUaen in GehUuae aufetLrte, die 
alttleren DUaen etaa horlsontal und dia oberen abugrte 
geriobtet. 

13* dan ton Fall su Fall vereobiedenen Anforderuogen au 
genttgen, Jffinnen die Orttfie und der Aba tend dar DUaen 
und dar Zuftthrrobre natttrlioh variiert warden. Cute 
Srgabniaaa warden beiepieleweise erzielt, wenn die 
ZufttbrrobretUcke 61 einen > Durobaeaaar von etwa 5 cm 
und die ZufUbrrobre 54 einen Durcbeeeaer von etwa 
2,5 ca batten, dia DUaen 63 in AbctUnden von etaa 
46 ca an dan ZufUbrrobran 54 angeordnet varen und die 
Zufllbrrohr* 54 in Abatttnden von etwa 25 on an den 
RobratOokan 61 befeatlgt waren. 
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Urn die wlrkean Bataandlung dea Gefltigels no h welter 
zu alobern, d.b. alle Telle der einaelhen Tiere elner 
dlrekten Elnwirkung dee SprfibBlttels auesua etzen, 1st 
in Langsrlchtung dea Gebfiuaee praktisch fiber seine 
gesante Lttnge elne aprflhecbeideeand 71 angeordnet 
(elebe Flg.4, 5 and 8). Dleae SprUbacbeidewand wird 
an ibrem untsren Bade -von swei BUeken an Bttoken ange- 
ordneten Zuftlbrrohren 72 gebildet, welebe durcb Ter- 
echraubung Oder YersotaweiBung In filrekter Sbnaunlkatlon 
alt den bogenfBrolgen Zufttbrrobratttckeh 61 ateben (Pig. 
4) . In Lftngarlobtong yon den Zufttbrrobren 72 geben in 
aenbreobten Abstfinden voneinander nit dleaen verechraub- 
te oder versofavelSte, ebenfalla BUcken an Bficken ange- 
ordnete apruhrobre 73 aua (Plg.8), welebe mlt Sprttb- 
dfisen 74 des oben besebriebenen Type vereeben elnd. 
Die Sprfindtteen 74 elnd so ausgeriebtet, dad das Sprttb- 
mittel ellgeaeln borlsontal aua ifanen auatritt und 
slob dann so anabreltet, das es die ganse E&rperbBbe 
dea TorbelgefUbrten Geflfigela bedeokt. 

Wle velterhln ana Vlg.8 nerrorgebt, aind die oberen 
fitdan 76 der 9&r8hrobre 73 leeksictaer mlt einea Bear 
von Hfloken an Boolean angeordneten Winkeltrfigera 77 
versobsslftt, velobe ron oben naob unten fiber das 
Oabfinae lerlaufen and auf ge eigne te Welse, belepiele- 
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welae dur h VerechweiB n 9 damn bef stigt sind. D1& 
SprUhscheldewand 71 wird also aua der gleichen Quelle 
geapeiat wie die Sprtihrotare 54 in der Gehfiusewandung. 
Vorzugeweise ha ben die ZufUhrrohre 72 und die SprUh- 
rohre 73 die gleiche Weite wie die Rohre 54? ebenso 
Bind die Dttaen 74 an den Rohren 73 vorzuge?/eiae in den 
gleichen Abst&nden angebracht wie die Bttsen 63 an den 
Rohren 54 • 

Aua dem oben genannten Grunde aind auch die in I&ngs- 
riohtux^ verlaufenden SprUhrohre 73 mit roatfreien 
Stahlblechen 78 und 79 bedeckt, bo da3 nur die KSpfe 
der DClaen 74 herauaragen* Diese Bleche umschlieBen 
die SprUhrohre 73 und die ZufUhrrohre 72 und werden 
auf geeignete We lee, ZoB. durch Ver3chweiflen t ao in 
ihrer Lage gehalten, daB die entgegengeaetzten Fischer 
der SprUhacheid ewand 71 ixa weaentllchen glatt Bind* 
wodurch die Selbatreinigung der Vorrichtung welter 
unterettttzt wird. Die SprUhacheid ev;and 1\ trennt daa 
Hauptgeb&uae 7 demnach in zwei separate Abte ilungen f 
welche das GeflUgel entlang der in ?ig«i gezeigten 
U-ftJrmigen Bahn durchlttuft. Wie aua Pig* 4 oreichtlich 
iet f reicht die Scheidewand jedoch nicht bis zur 
ganzen Htfhe des GehfiLuaea, eo daB unter dem Dach des 
Gehttusea eln Durchlafl freibleibt, dtirch welchen das 
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Sprtihmitt 1 von einer ilbteilung dea Gehauaeo in di 
ander gelangen tenn» 

Wie <iva der obigen Beschraibung hervorgeht, wird das 
am Konveyor durch das Geh&use gex'tthrte Geflttgel sowohl 
auf seinem yom erst;en Schenkel der U-forinigea Bahn 
gebildeten anoteigenden Weg wie ftuch aui* aeinem durch 
den zweifcen Schenkel der U-fBraigen Bahn gebildeten 
absteigenden Weg zuin Gehfiuseende hin einer gleich- 
m&Bigen Besprtthung ausgesetzto 

An seinem oberen und seinem unteren Ende i3t das 
Geh&use im wesentlichen geschlossex\ 9 um elne wirksame 
Temperatur- und Feuchtigkeitaregulierung in demseLben 
zu ermBglichem Wie in Fig*2 und 8 geseigt 1st, ist 
an dem oben genannten Rirjg 68 eine Blechkappe 81 
durch VerschweiBung oder Bolzenverbindung befestigt, 
waLche das Gehttuoeende UEschlieflto Am unteren Ende 
des Gehttuses ist, wie aua Fig«3 hervorgeht, eine all- 
gemein runde, mit Auoachnitten versehene Platte 82 
durch Verschweiflen Oder Bolzenverbindung mit den 
ZufUbrrohrstttcken 61 und dem Gestell der Vorrichtung 
verbund«o Die Platte 82 und die Kappe 81 regulieren 
zusammen den Eintritt von AuBenluft in das Gehfiuse 
bei Betrieb der Vorrichtungo 
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Wie aua Pigc3 h rv rgeht, let die Platte 82 mit Vor- 
richtungen versehen, durch welche das Gefltlgel in daa 
GehBuse gelangen und dieses wieder verlasaen kann* 
Hierzu 1st die Platte rait im Abstand nebeneinander 
angeordneten offinen Auaachnitten 83 and 84 versehen, 
deren GrtJBe und Kontur so beschaffen 1st, daO sie von 
den am Konveyor 1 entlangbewegten BUgeln 2 paseiert 
warden kSnnen. Unter den offenen Atsschnitten 83 
und 84 und in Verl&ngerung derselben sind grSfiere 
Ausschnitte eingebracht, welche ioit TUren 86 versehen 
sind f die jeweils aus mehreren, vorzugsweise vier f 
schwenkbaren TUrabachnitten 87 bestehen f welche zu- 
sammen so grofl sind 9 dafl ein Geflttgel durch den Aus- 
schnitt geftlhrt werden kann, Durch das Gewicht des 
GeflUgel8 und die Welterbewegung deaeelben am Konveyor 
werden die TUrabschnitte 87 je nach Bewegungsrichtung 
des Gefltigels relativ zur Platte 82 nach innen oder 
auflen aufgestoBem So ist das unter e End e des 
Geh&uses - abgesehen von den Augenblicken 9 in denen 
das GeflUgel die TUren passiert - weitgehend geschloa- 
sen 9 so daS das Sprlihmittel im Geh&use zurUckgehalten 
wird. 

Die Kappe 81 am oberen Ende dea Geh&uses ist so be- 
schaffen f da0 Uber sie unerwlinschte und bestimmte 
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Orenzen tlberacbreit nfle TemperaturYer&nderungen inner- 
halt dea Oeh&uaea echnell korrigiert warden konnen. 
Zu dieaest Zweck iat die Kappe an ihrem oberen Ende 
mit einem Abzugaachornatein 91 verbunden, welcher 
durch daa Dach (nioht dargeetellt) dea Gebaudes ver- 
lfiuft, in welohem die Atriage untei e racht iat- In 
dem Schomatein befindet aich eine Vorrichtung zum 
Regulieren dea Durchgangea von Luft und nitgeftthrtem 
Sprtihmittel durch den Schornetein. Bei der dargeatell- 
ten bevorzugten Au8«lhrung8form beeteht dieee Vorrich- 
tung aua einem rauohklappenartigen Zugregler 92 (Fig- 2), 
welcher quer zum Scfcoroatein drehbar in die sen einge- 
aetzt iat, bo dafi er je nach Bedarf zwiacben grBBere 
oder kleinere Schornateinttffnungen freigebenden Stel- 
lungen ver8tellt warden kann. 

Per Zugregler wird Uber einen aua einem Verbindung8- 
glied 93 und einer Scbubzugetange 94 beatebenden 
Mechaniamue durch einen Kraf tantrieb bettttigt, der 
aua einem elektriachen Motor beateht, welcher auf die 
der Kappe 81 benachbarte eenkrechte Sttttze H dea 
Geatella der Vorriohtung montiert iat. Der elektrische 
Motor wird wiederum durch ein Potentiometer 97 betatigt, 
welohea aich in einem an einer Gehfiuaeaeite angebrachten 
Bedienun^pult 98 befindet, ab dafi ea fUr die die 
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Vorrichtung bedienend Person lelcht err ichbar 1st* 
Welters Regelinstrumente fUr die Vorrichtung befindan 
siob ebenfalls in den erwftbnten Bedienungspulto 

Die Stellung des Zugreglers 92 wird vom Motor durch 
das Potentiometer reguliert; das Potentiometer wird 
seine rseite durch ein Thermometer 98 nit Feineinteilung 
(Fig* 8) gesteuert, welches innerhalb des Geh&uses unter- 
gehracht ist, vorzugsweise am oberen Ende der Sprtth- 
scheidewand, wo das GeflUgel im Geh&uee von der auf- 
8teigenden Bahn zur absteigenden Bahn tlberwecheelt« 
Das Thermometer 98 ist durch tibliche elektrische 
Leitungen (nicht dargestellt) mit dem Regelpotentiome- 
tsr verbunden, so dafc bei Abweichungen der Innen- 
temperatur des Gehftuees von einer vorher getroffenen 
bestimmten Binstellung Signale ar> den elektriechen 
Motor gegeben werden, die vom Zugregler 92 freigegebene 
SohornsteinBffnung entweder zu vergr&Bern oder zu ver- 
kleinern* Dies© VergrSBerung oder Verkleinerung wird 
durch die Motordrehung und die Betiltigung dee beschrie- 
benen Blechanismus bewirkt; do h. die Schubsugetange 94 
ist mit einem an der Antriebswell e des Motors befestig- 
ten Exzenterglied verbunden f so daB die Stange 
nach Richtung der Drehung des Exzenterglied es durch 
den Motor geschoben oder gezogen wird. Die Drehrichtung 

- 33 - 

109836/0114 

BAD ORIGINAL 



- 33 - 



2007305 



der Antri bswelle des Motors wird (lurch daa 
Potentiometer in Folge der durch das Thes&iaeter in 
Gehauae erftihlten Temperaturabweichurig beatimmto 
Di^ Verbindung zrcischen dem Exzenterglied und dem 
Motor ist von tiblicher Art und daher nicht im 
einzelnen bee chrie bene 

Die Erfahrung hat gszeigt, daa oit fter Vaa« \] ;*iebenen 
Teittperaturreguliervorrichtong die Innen temperatur des 
Gehauaes innerhalb einea feinunterteilten vorher- 
be8timmten Bereiches seftr genau gesteuert werden 
kann, wobei der Bereich sich auf Abweichungen von 
nur 0,5 oder 1°C von der vorher f eafcgelegten 
Geflttgelbelmndlungatemperatur beschrfinicen kann« 3o 
wurde beiaplelaweiae ftlr die Behandluag von Hiihnern 
gefunden, daS ;fe nach ihrer Qualitat eine Temperatur 
im Geb&uaeinnern von 71° bis 80°C auBerst wirkaam 
zum ZeratOren der Bakterien tmd Lockern der Federn 
istp Bine solche Temperatur kanu streng Uberwacht 
werdeno So haben Vereuche gezeigt, dafi bei einer 
erwttnacbten Temperatur von 77°C die Temperatur im 
Gehauaeinnern zwiachen einem 30 bia 60 cm vom Ein- 
trittaende 6 des Gehauaea entfernten Punkt und 
einem 30 bia 60 cm vom Auatrittsende dea Gehftuae8 8 
entfernten Punkt im Bereich von 77° bia 78°C 
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gehalten warden kamu Dae beifit, daa Gefltigel 
wird praktisch auf seiner ganzen Bahn durch daa 
Oehttuae einer ira weaentllohen konatanten and gleich- 
o&Sigen vorher f estgeset zten Temperatur ausgeaetzt, 
welche ale die wirkungavollate Temperatur fUr die 
Behandlung der jewel ligen Quaiitfit und Art dee zu 
bearbeitenden Gefltigel a auegewtihlt wurdeo 

Die verwenfl eten Temperaturftlhl- und -regelvorricbturi 
gen reagieren be! Feststellung elnes unerwUnechten 
Ana t lege der Innen temperatur dea Geb&uaea bo 9 dafl 
ale den Motor 96 auf die beachriebene Weiae betfiti- 
gen, um den Zugregler 92 zu 6f fnen und Auflenluf t 
durch die Auaachnit tplatte 82 am unteren Ende dea 
Gehttusea einaulaasen. Dieae Auflenluft wird durch 
Kbnvektion in daa Geh&use gezogen und steigt auf- 
grund de8 durch d&a Of fnen dea Zugreglera entatehen- 
den Zuge an belden Seiten der Scheidewand 71 entlang 
naoh oben in den und durch den Schornatein 91 nach 
auflen. Der Luftatroin bewegt sich also in einem 
Abacbnitt der von Gefltigel durchlauf en en Babn in 
glelcber Richtuqg mit dem Gefltigel und im and era 
Abaobnitt dieaer Bahn in dem Gefltigel entgegenge- 
aetzter Riohtung. Dieaer Luftatrom aenkt die 
Temperatur echnell wieder auf die gentinoobte Htthe, 
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welohe <von Thermometer 98 erftthlt wird, worauf der 
besohrlebene Vorgang umgekehrt und die Zugklappe 
wieder gesohloaeen wird. Bach erfo3gter Temperatur- 
senkung wlrd die Zugklappe wieder in der vorherigen 
Stellung gehalten f so dafi wieder die vorher eingeetell- 
te Temperatur eingehalten wird. 

Tie an beaten aus Fig. 2 hervorgeht, iat dae Gehauee 7 
von Balnea einen Eade zu seinem and em Ende in einem 
merklichen Winkel echrfig aneteigend angeordnet, Die so 
Schrttgatellung kann in einem bestlmmten bevorzugten 
Bereich variiert werden, so lange der gewahlte Winkel 
einen aohnellen Aufatieg von AuBenluft auf die vor- 
stehend beechriebene Weiae erlaubt. Auf der anderen 
3eite lot der Winkel der Schragstellung wesentlich 
gerlnger ale eine senkrechte Anordnung, so daB das 
Qehause wenig Ste'llraum braucht und die erfindungs- 
gam&Be Yorrichtung trotzdem in Gebttuden mit normaler 
Deekenhtfhe untergebracbt werden kann. So hat aich 
ein Winkel im Bereich von etwa 10° bie etwa 40° zur 
Horizontalen ale erforderlich erwieaen, um die genann- 
ten Anforderungen zu erfllllen und eine alien Aufgaben 
gewachaene Yorriohtung zu b chaff en. Bine schrag- 
atellung im engeren Bereich von etwa 25° bia 35° 
wird dabei bevorzugt und eine Schrfigstellung im 
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Winkel von twa 30° hat aich als beao ndera vortell- 
haft erwieaen, urn eine genaue Temperaturregullerung 
«u arssielen und gleichaeitig Stellraum belm Inatallie- 
ren der Vorrichtung einzuaparen, ohne dafi das Dach 
elnea ttbliohen Gebaudee, in welchem die Vorrichtung 
anatelle einea Tauchbehaltere in einer beatehenden 
GeflugQlbebandlungaanlage aufgeetellt wird, verandert 
Oder angehoben zu werden braucht. Durch die Schrag- 
atellung der Vorrichtung werden darttberhinaus die 
gewUnaohten Ergebnisae ersielt, ohne dafi bene chart es 
Gefltigel aich gegenaeitig berUhrt und ohne dafi der 
BUgelabatand einea herkommllchen Konveyore geanflert 
au warden braucbt. Die kleineren Winkel im oben ge- 
nannten Bereich werden fttr langere und mit htfheren 
Kbavoyorgaechwind igkei ten betriebene Vorrich tungen 
bevoraugt. 

Die Scbrlgatellung dea Gehauaea hat we iter a Vorteile 
in Beaug auf eine gute apruhmittelverteilung liber die 
gauze Iftnge dea Gehauaea und die Selbatreinigunga- 
eigenachaften der Vorrichtung. Die Schragatellung 
eorgt dafttr, dafi daa dampffSrmige Medium, z.B. Waaaer- 
denpf, auf gr und dea von Sohornatein 91. eraeugten Zuga 
an beiden Seiten dea Gah&usea entlang naoh oben zun 
Sohornatein ateigt. Durch den Zug wird daa Medium 
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in Beweguqg g halt an f so dafi sich im Gehflua koine 
heifien Stellen bilden k8nnen, ohne dafi fUr diesen 
Zweck eine teure Zirkulationsanlage erforderlich 1st. 
Weiterhin sorgt die Schragatallung dafttr, daB Federn 
Oder Fremdkttrper, welche unbeabsichtigt mit dem Gefltt- 
gel in das GebfiLuse eingebracbt werden und darin vom 
Geflttgel abgelBet werden, mit der K^ndensfltiasigkeit 
ssum unteren Ende des Geh&uses sbflieBen. 

Um Abfall wie Federn und 3chmutzteile sowie Kbndens*- 
fltteaigkeit aus dem Gehfiuse sntfernen zu kSnnen, sind 
Abflttsae in Form von nach unten abgehenden weiten 
Rohren 101 vorgesehen, welche zu beiden Selten der 
Sprtthecbeidewand 71 durch die Gehfiusewand verlaufen 
(siehe Fig. 3 und 4)« Diese Rotore ntflnden in der oben 
erwahnten Atrflufiwanne 4« Gegebenenfells kBxmen die 
AbfluBrobreimit 3perrve«tilen 102 versehen werden, um 
sie je nach Bedarf schliefien Oder Sffnen zu k8nnen« 

Wie ebenfalls am beeten anhand von Pig. 3 und 4 ge- 
zeigt warden kann 9 beateht ein weiterer Vorteil der 
Schr&gstellung des Geh&uses darin, dafi man das Sprtih- 
ayetem vor Einleiten des dampffttrmigen Mediums in 
dasselbe nicht anszublasen braucht. Venn die 'Vor- 
riohtung aufier Betrieb gesetzt wird, beispielsweise 
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am Bad iner Sohloht, fliefit Kond nsflfisslgkeit des 
dsmpfftJrmlgen Mediums In dan Jeweiligen Spxtihrohren 
aufgrund dar Schwerkraft in dia bogenfBrmigen ZufUhr- 
robrsttioke 61 an unteren End a des Gehttuseso Hieraua 
kann dla Kbridensflttssigkeit dann durch aine aweite 
Gruppe ton Abflufirohren 103, welche Jewells durch 
ain Abflufivantil .104 (Fig. 3) verschlossen warden WSnnen, 
in dia Wanaa 4 abgelasaen werden. Um bel Inbetrieb- 
nahne dar Tortlobtung sicherzugehen, dafi la Sprtthrohr- 
system nnr daapfftfrmiges Medium on thai tan ist 9 brauoben 
ledlglioh dia Abfluflvent ile 104 gettffnet su warden, um 
KondenoflOaslgkeit aus dan Rohren abfliefien zu lass en v 
worauf nauaa dampffttrmiges Medium eingeleltet werden 
kum. Dia erf 1 ndungagemftfle Yortlchtung 1st also immer 
batrlebaberei t • 

Via be re 1 to oben eratthnt wurde 9 wird ala daapffOralges 
Medium vorsugsweiae Wasserdaarpf verwendet t d ess en 
Tempera tur oberhalb 100°C reguliert wird 9 um die fttr 
dia wirkaamsta Behandluqgs des jewelligen Gef lUgels 
gewdnsohte Teoperatur im Geh&useinnern zu erzielen. 
So hat aloh beispiels wels e ges&ttigter Wasserdampf von 
atwa 149°C bai ainea Druok von em 0,5 bis 0 f 7 
AtrosphOran ala sehr ge eigne t zur Behandlung von 
HUhnern erwieaen. Bpuck und StrDmungsgeschwlndigkeit 
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d 8 Oampfee k3nn n sur Ersielung der vort ilhaftesten 
Ergebniese auf bekasmte We is a reguliert und verandsrt 
werden. Der Denpf zuetroia sun Geh&uae durch die Rohr- 
verzweigung $8 wird vorzugaweise durch ein elektrisch 
bet&tigtea Daapf^Birtll (nloht dargeetellt) reguliert, 
deaeen Einetallung alt der Gesohwindigkeit der Eon- 
veyorkette korreliert witftf sowie durch die oben be- 
eohriebenen Teapereturregtxliervorricbtungen iUr das 
Gehftuse beatiaat wird. Das heiBt, der Dampf zustrom 
eu den und duroh die Jeweiligen SprUhdtiaen wird durch 
die je raota Reoduktionserforderniseen gewBhlte Kbn- 
▼eyorgeschwindigkeit genau reguliert und nit dieeer 
korreliert. Durch dleae Regulierung wird aucb bei 
Auss***n dee Kbnvejore die 3prtthmittelsu£uhr oofort 
unterbrochen, so dafi bei etehendem Konveyor im Geh&uee 
befindliches OeflUgel nioht gekocfct trtrd. 

Sin fUr technieohe Z weeks ge signets a Gehttuae der oben 
beechriebenen Art iet beiapielsweiae etwa 3,7 m lang, 
eo dafi daa hindurchgeffihrte Gefltigel auf der gezeigten 
U-fOrmigen Balm einen Weg Ton etwa 7,5 m durch das 
Gebfiuae aurttcklegt • "Bei einer tlbliohen Kbnveyor- 
gesottwinfllgkelt Ton etwa 7,5 ■ is Minute wird also 
Jedes OeflUgel etwa 1 Minute lang der beschriebenen 
Daapfbehandluqg auagesetst. Bine Behsndlung unter 
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den ala Beieplel gegeben n G achwlndigkoite-, Zeit- 
und Tempera tur bed ingungen hat eieh als Huflos'ct wirk- 
asm In Beaug auf die gewUtiechte Baktarienabtbtuiv? uud 
Federnlockerung bei QeflUgel, z.B. HUfcnern, in einer 
aufierst hygleniachen Umgebung erwieaen. 

Bai einer and ere n Auaftlhrungeforin der Erfindung wlrd 
daa geaamte oben beachriebene Spruhrohrayoten ▼er- 
doppelt, um ein zue&tzliches System zum VeroprUhen 
yon he i Bern Waaser in der Vorrichtung zu achat fen. 
Dieses swelte SprUhsystem 1st in den Zeichnungen nicbt 
dorgestellt; ea best eh t jedoch einfach eua einem 
parallelen Rohr- und Dueensyatem im Keuptgefcause, 
welohes in alien wichtigen Teilen identlach mit den 
anh a nd der Zeichnungen baa chrieb sn en System 1st, so. 
daft zum RaBabsprtihen dee dureh daa Cehauee geftthrten 
Oaflttgele heifies, aber unverdampftea Waaser verwendet 
warden kann. Ob wo hi ein derartigea NaflabeprUhen mit 
einem nicht dampffttrmigen Medium 1m allgemelnen wsniger 
▼orteilhaft ala das beeohriebene AbaprUhen mit Dampf 
ist, kann es fllr die Behandlung beatlmmter Oeflllgel- 
arten odar -qualitaten ntttzlicb aein und iat daher in 
die Torliegende einbezogen. Zur Schaffung der SRSglioh- 
keit, so wo hi dampffSrmiges als auch fltisaigea SprUh- 
mittel in die Vorrlehtung einoprtlhen zu kBnnen, wlrd 
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sine Verdoppelung dea beschriebenen Spriihrohr- und 
SpriihdUse nay stems der Alternative, dsinpffBrmlges und 
nicht dfimpffttrisiges Sprtihmittel In das gleiche Sprllh- 
oyetem einzuftihren, vorgezogen* 

Darttberhinaus hat eine Verdoppelung dea SpxHibayatema 
stun Einspritsen von neifiem Wasser, welche vorzugsweise 
fllr teohnische Anlagon des erf indungsgemttBen Type 
geeignet 1st, den Vorteil, da0 die periodiache S&ube- 
rung der Vorrichtung welter erleiehtert wird 9 indem man 
eine kurze Zeit lang heiSea Waaaer durch die Sprtth- 
rohre und -dttsen einoprtiht, um das Gehfiuaeinnere voll- 
konmen zu s&uberno Dieses Reinigungswaeser flieBt 
dann durch die oben genannten Abfluflrohre 101 ab. 

Ebeneo hat as aich ala vorteilhaft erwieeen, eine 
Druckluf tzufuhr (nicht dargeatellt) mit entopreehenden 
Teilen des Sprlihsystesns zu verbinden, so daB man 
Druckluft durch die jeweiligen Sprtthdtteen blasen kann, 
go lang e keln Sprtthmittel eingeftlhrt wird. Dieses 
Durchblasen der Wis en mit Luft kaim erforderlichen- 
falla zur periodiscben Kontrolle der DUaen auf Ver- 
stopfungen erfolgen. 
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P a t e n t »_n a p r fl c fa _e 

Vorrichtux^g zun 3prtihbehandeln von Geflilgel vor 
den naachinellen Rupfen in etner Ge/ltlgelrupf- 
naechine, dadurch gekennzeichnet f dafi ale 

a) aln genchloaaenea Gebfiuae (7) zun Hindurch- 
flihren von GeflUgel (P) entlang einer vorher feat- 
gelegten Baton, 

b) einen tm Geh&uae (7 J angeordne ten, die vorher 
f eatgelegte Bafan bestimmenden Kbnveyor { 1 ) nit 
BUgeln (2) zun Aufh&ngen von Geflttgel in beatinmten 
Abatttnden ma Kb nvey or (1), 

c) zu belden Seiten der Bahn entlang dea Gehauaea 
angeordnete SpxUhvorrichtungen (54,63; 73 f 7<) zun 
Beaprtthen dea GeflUgele nit einen heiflen 3prtth- 
nittel zun Lockern der Federn deaaelben und 
ZerattJren von anhaftenden Bakterien, und 

d) elne nit den Gehauaeinnern in Verbindung atehen- 
de Tei^eraturreguliervorrichtung (92) zun Hegulie- 
ren dee Eintritta von AuOenluft in daa Gehttuae 

zun Elnbalten aim a beetianten Tenperat urbereichee 
inner halb dea Gehauaea unfaat. 
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Vorrichtung mch Ancpruuh t, da&uruh gekGnnseiGlinet, 
dafi dae GehHuse (7) von -Cer BinlaSetelle fur den 
Konveyor (O an In einera von der horiacnt&len an- 
eteigenden Winkel von etwa 10° hie etwa 40° , vor- 
sugsweise von eism 25° Ms etwa 25° ua* insbesonde- 
re von etwa 30° ungeordnet 1st und die Temperatur- 
reguliervorrichtung einen Zugregler (92) an oberen 
Ende (8) dee Gebauses '.7) unsfuBt, welcher das Auf- 
steigen von Auflenluit durch dan Gehfiuse (7) zura 
Zugregler bei offenem Regler (92) ermoglicbt und 
dadurch die Bildung von heifien Taschen im Gehause 
verhindert. 

Vorrichtung nacb Anspruch 1 oder 2 t dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Gehause (7) einen allgemein 
runden Querschnit t hat. 

Vorrichtung nach den Ansprttchen 1 bis 3t dadurch 
gekennzeichnet, dafi durch das Gehause (7) in 
Langsrichtung von seinem einen Ende (6) zu seinem 
andern Ende (8) sine Mittelscheidewand (71) ver- 
lauft, welehe das Gehause in zwei allgemein 
parallele Abteilungen unterteilt, dafl der Kon- 
veyor (1) oberhalb dieser Abteilungen des Gehauses 
so verlauft, daB er der fur das HindurchfUhren 
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dee Gefltig Is vorher faatgelegtev Bahn eiaen all- 
gemein U-f8rmigen Verlauf verleiht, und da6 die 
SprUhvorrichtungen eine Reihe von in Abet and en 
entlang der Geh&uaewandung (51) ar<goo??dneten 
SprtihdUsen (63) and tine Heibe von In Abst&nden 
entlang der Scheideivand (71) angeordneten Sprtth- 
dUaen (74) umfas3en f so daO dae aia Konveyor (1) 
hllngend durch die Abteilungen doe GehtLuseo (7) 
bewegte Geflttgel von den aue den Reihen der Sprtth- 
dUeen (63*74) auatretenden heiBen Spill hmittel uaa- 
geben wird* 

Vorrichtung nach den AnaprUchen 1 bio 4, dadnrch 
gekennzeichnet, daS daa Geh&use (7) an aeinem 
unteren Ende (6) mit einer fiber die sea Ende ver- 
laufenden und ee weitgehend verachlieBenden Ver- 
echluBplatte (82) veraehen iat f welche ihreraeita 
mit Aueachnitten und in dieaen Auaechnitten 
eohwenkbar befeatigten TUrabachnitten (87) ver- 
aeben iot f durch welche daa am Konveyor (1) 
hftngende Geflttgel die VerschluBplatte (82) 
paaaieren kann. 
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60 Vorrichtimg nach den Aneprtichen 1 bis 5, dadurch 
gekennzeiohnet, dafi angrenzend an das EinlaBende 

(6) des Gehttuses (7) and entlang der vorher -feat- 
gelegten Bahn Vorwaschsprtthvorrichtungen (41 » 42 f 43) 
zum Besprlihen des am Kbnveyor (1) hglngendon Gefltt- 
gels m±t Waeeer vor dessen Eintritt in das Gehfiuse 

(7) angeordnet sind. 

7o Vorricbtung nach den Aneprttchen 1 bis 6 f _ dadurch 
gekennzeichnet t da3 die Innenaeite der Gehfiusewan- 
dung (51) und die beiden Auflenseiten der Scheide- 
wand (71) im wesentlichen glatt sind und nur die 
KBpfe der Reihen von SprUhdUsen (63 t 74) aus ihnen 
hervprragen, so dafi die Vorrichtung sich beim 
Betrieb im wesentlichen selbst reinigt* 

8. Vorrichtung nach den Ansprtichen 1 bis 7 f dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Sp^ihvorrichtuhgen eine 
Heihe von in Larogsrichtung durch da3 GehSuse im 
wesentlichen ttbar seine ganze LSnge verlaufenden 
SprUhrohren (5*, 73) und eine Reihe von in Abst&n- 
den an den Rohren (54,73) beJteatigten und von 
dle3en in das iTehausG \1 ) hiiieinrager-den Sprtib- 
dllsen (63t74j ajAfaesarx* und rfad dafr UxYihnm 1) 
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H rlzontal n von d r Eintritts telle d s Kbnv yora 
(1) in d ass el be achr&g nach oben ensteigt, ao daS 
das von den DUaen (63»74) abgegebene Sprtthmittel 
aufgrund das von der Tenperaturreguliervorrichtung 
(92) erzeugten Zugea durch das Gehfiuae (7) nach 
oben ateigt. 

9* Vorrichtung nach den AnsprUchen 1 bia 8 t dadurch 
£ gekennzeichnet, daS die Wandung (51) des GehHusea 

(7) von einem Innenmantel (52) und einem Auflen- 
asantel (53) gebildet wird, die 3prUhrohre (54) im 
Zwischenrauo zwischen den held en JKnteln (5? ,53 ) 
angeordnet Bind, die DUaen (53) nur et was durch 
den Innenmantel (52) in daa Innere des Geh&uaes 
(7) hinelnragen und die Innenflttche des Innen- 
mantels (52) zur UnterstUtzung &e<* Selbstreinigunge- 
vermttgens der Vorrichtung in wesentlichen glatt 1st. 

10 • Vorrichtung nach den AnsprUchen 1 bia 9» dadurch 
gekennzeichnet, da3 das darin verwendete Spitih- 
mttel daxnpffBroig ist und vorzugsweise aus 
Wasserdampf beatehto 
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11, Verfahren zum Behandeln von Geflttgal vor flea 
Rupfen, dadurch gekennzeichnet t da3 man das 
GeflUgel entlang einer vorher festgelegten und 
in einem weaentlich kleineren Wiukel ala 90° von 
der Horizontalen schrUg anateigenden Baim durch 
etn gesohlossenes Geh&use ftthrt und beim Dur~h~ 
laufen dieaer Bahn praktiash von alien Seiten 
mit einem heiflen Spxiihmittel besprliht, wobei man 
durch Erseugung einea Zugs iiri 3eh&uoe die StrBmung 
des SprUhmittels so reguliert, dafl ea zumindest 
ttber einen Teil der Bahn in gleicher Richtung mit 
der Bewegung des Gefltigels stritat. und damit die 
Bildung heifier Taschen im Gehfiuse entlang dieses 
Teils der Bahn verhinfiert» 

12c Verfahren nach Anspruch 11 1 dadurch gekennzeichnet, 
dafi man das TJeflUgel entlang einer im Winkel von 
etwa 10° bis etwa 40° t vorzugsweise etwa 30° # von 
der Horizontalen schr&g ansteigenden Bahn fUhrt. 

13* Verfahren mch den Ansprtichen 11 und 12 9 dadurch 
gekennzeichnet, dafi man das GeflUgel am gleichen 
Ende des Gehftuaee in dieses fcinein- und aus 
diesem herauaftlhrt und innerbalb des Geh&uaea 
in einer D-f»rmigen Bahn fUhrt, wobei die Bahn 
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in zw 1 Abschnitte unterteilt ist, von denen der 
eine in dem genannten Winkel aufsteigend von dem 
genannten Ende wegfUhrt und der and ere in dem 
genannten Winkel absteigend auf das genannte Ende 
zufllhrt und der Zug in dem Gehfiuse entlang beider 
Bahnabechnitte vom unteren zum obexen Ende dea 
Geb&uses erzeugt wird f so dafl das GeflUgel ttber 
einen Bahnabschnitt in gleicher Richtung ©it den 
Zug und ttber den anderen Bahnabschnitt in dem Zug 
entgegengesetzter Richtung bewegt wlrd. 

14. Verfahren naoh den Ansprttchen 11 bis 13 t dadurch 

gekennzeiohnet 9 dafl man das Gefltlgel vor Einftthrung 
in das Gehftuse durch BeeprUhen mit Wasser vor- 
naschto 

19* Verfehren naoh den Ansprttchen 11 bis 14, dadurch 
gekexmzeichnet, daO man das Gefltlgel beim Durch- 
laufen des Gehttusea entlang der vorher festgeleg- 
ten Bahn praktisch von alien Seiten mit einem 
daapffttrmigen Sprlihmittel, vorzugswelse ges&ttigtem 
Dsmpf, besprttht und mit dies em umgibto 
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16 o Verfehren men aen Ansprttchen 11 bis 15 f dadurch 
gekemizeichnet f fiafi man daa Gefliigel mit einem 
daxnpffttrmigen Sprtthmittel, vorzugsweise Wasser- 
dampf f mit elner aolchen Temperatur beaprtiht, daB 
im Gehfiuseinnern eine Temperatur von liber 69°C 
eingehalten wirdo 
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